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BK-3/2007

A Magyar Epitésiigyi Technolégiai Platform
munkatervének kidolgozasa

Az Eurépai Technolégiai Platform (ETP) az az 0j szervezeti forma, amely a kiilonb6z6
szakteriileteken hatékony keretet biztosit a magantdke fokozott bevonasara a kutatds és
innovacio, valamint ezeken keresztiil az eurdpai versenyképesség tovabbfejlesztéséhez. Az
elsé technoldgiai platformok 2002-2003-ban alakultak; jelenleg mar 34 miikodik.

Az Eurépai Epitésiigyi Technolégiai Platform (European Construction Technology
Platform, ECTP) 2003-ban Maastrictban alakult. Szerkezetét ¢és tevékenységét tekintve két
bazisra tdmaszkodik: a fokuszteriiletekre és a nemzeti technologiai platformokra. Jelenleg 26
eurépai orszagban miikodik Nemzeti Epitésiigyi Technologiai Platform.

Az EMI célul tiizte ki a Magyar Epitésiigyi Technolégiai Platform létrehozasat, amelynek
munkaterve e belsé kutatas keretében keriilt kidolgozasra. A kitizott célt sikeresen
teljesitettiik, 2007. szeptember 26-an az Onkormanyzati és Teriiletfejlesztési Minisztérium
egyetértésével az EMI koordinalasi feladatvallalisa mellett megalakult a Magyar Epitésiigyi
Technolégiai Platform (METP), jelenleg 32 tagja van.

A szervezet hét fokuszteriileten miikodik: fold alatti épités; véarosok és épitmények;
¢letmindség; épitdanyagok; halozatok; kulturdlis 6rokség; eljarasok és infokommunikdcios
technolégidk. A METP szoros kapcsolatot tart fenn az Eurdpa 25 orszagdban miikodd
tarsszervezetekkel és az ECTP-vel.

Budapest, 2008. februar 15.

Kozak Melinda
témafelelOs

BK-4/2007

A beépitett szerkezeti faanyagok védékezelési kovetelmény-
rendszerének kidolgozasa kiilonos tekintettel
a védokezelés ellendrzésének modszereire

A faszerkezeteken gyakran jelentkezd gomba- és rovarkarositdsok rairanyitottak a figyelmet
arra a tényre, hogy Magyarorszagon a faanyagvédelem teriiletén tobb megoldatlan
problémaval allunk szemben.

A védokezelés kovetelményrendszerének hidnyossaga, az ellendrzési metodikédk hidnya, a
kivitelezok hanyag, nem szakszerli munkavégzése, és/vagy a faanyagvédelmi kezelések
elhagyasa mind hozzdjarulnak a beépitett szerkezetekben bekdvetkezd karosodasok
kialakulasahoz.

A magyar és az eurdpai faanyagvédelemmel foglalkozd szabvanyokban nem taldlunk
egyértelmiien utaldst arra, hogy egyes szerkezeti elemeknél milyen tipusu véddszerrel, milyen



technoldgidval, milyen kezelési idOvel, stb. lehet eleget tenni a kovetelményeknek. Nincsenek
kidolgozott, bevalt modszerek a gyartaskozi és végtermék ellendrzésekre.

A téma keretében a harom legnagyobb volumeni faanyag felhasznalast igényld teriiletre, a
hagyomanyos acsszerkezetekre, a favazas épiiletekre és a ronkhdzakra koncentraltunk.

A kutatasban attekintettiik a szerkezeti faanyagok tartossagaval Gsszefliggd régi ¢€s jelenleg
ervényes jogszabalyokat, rendeleteket (Erdétorveny, 9001/1982. (MEM.E.23.) szami
Faanyagvédelmi Szabalyzat, OTEK, ETAG-007, ETAG-012).

Foglakoztunk a faanyagok tartossagat befolyasolo tényezokkel, az épiiletszerkezeti elemek —
beépités helyétdl fliggd — un. veszélyeztetettségi (kitettségi) osztalyaival, a szerkezeti faanyag
legjelentdsebb biologiai karositoival (farontdé gombak, rovarok).

Ismertettik a hagyoményos és korszeri faanyagvédelmi kezelési technologidkat, az oldat

crer

A munka — figyelembe véve a jelenleg érvényes biocid rendeletet és veszélyes anyagokra
vonatkoz6 jogszabédlyokat — hasznos informacidkat nyajt a faanyagvéddszerekben
felhasznalhaté hatéanyagokrol.

A kutatas a beépitett szerkezetre felhordott véddszerek mindségi (szinproba) és mennyiségi
(titralas, spektrofotometria, géazkromatograf) kimutatasanak lehetdségeit is részletesen
ismerteti.

Mivel Magyarorszdgon nem alakult ki ennek a vizsgalati modszernek gyakorlata, ezért a téma
keretében a Budapesti Miszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem Vegyészmérnoki és
Biomérnoki Karanak keretein beliil miikodo B&B Analitika Kft.-vel kdzosen kialakitottunk
egy egylittmiikodést, és kidolgoztunk egy vizsgélati eljardst — egyelére a leggyakrabban
hasznalt hatéanyagra, a borsavra — amellyel vita esetén kétséget kizaréan és pontosan
eldonthetd, hogy a kivitelez6k mennyi véddszert vittek fel a faanyagra. A kidolgozott
bevizsgaladsi metodika alapjan, természetesen mas reagensekkel, igény szerint tovabb
bdvithetd ez a kor.

Attekintettiik a faanyagvédelmi szempontbodl szakmailag helyes EME-k és ATB-k témakorét
is, az ellendrizhetdség érdekében szakmai pontositasokat hajtottunk végre.

Hangsulyoztuk a szakszertien végzett faanyagvédelmi munka jelent6ségét, tekintettel arra,
hogy a hibdk gyakran a beépités utdn 5-7 évvel, a szavatossag letelte utdn jelentkeznek a
szerkezeteken.

Budapest, 2008. februar 15.

Martonos I1dik6
témafelelds



BK-6/2006/2007

Komplex laboratoriumi vizsgalorendszer tovabbfejlesztése, bévitése

A kutatasi téma a ToniTechnik vizsgalogépek elektronikus jegyzOkonyvezésének teljessé
tételére, valamint az Osszes vizsgalat elektronikus jegyzokonyvezési lehetdségének
megteremtésére iranyult.

A kutatas soran megvalositottuk a mérégépek és az EMI irodai szamitogépek kozotti — mind a
mérések végzéséhez, mind az irodai munkavégzéshez kell6 mértékben biztonsdgos —
Osszekottetést a mérési jegyzokonyvek kozvetlen elektronikus feldolgozasahoz; tovabba
nagyaranyu informatikai  fejlesztésekkel, jegyzokonyv-formatumok  kidolgozasaval
megteremtettiik a laboratériumi és a helyszini vizsgalatok elektronikus jegyzékonyvezésének
lehetdségét, amelyek szintén kozvetlentil elérhetdk az irodai szamitogépekrdl. A megvalosult
eredmények gyakorlati felhasznalasa, bevezetése folyamatban van.

Budapest, 2008. februar 15.

Boross Péter
témafelelds

BK-7/2005/2006/2007

Akrilanyagu, lakossagi felhasznalasu fiirdékadak
homérsékletvaltozassal szembeni ellenallas vizsgalo
berendezés megtervezése, legyartasa és iizemeltetése

1. A berendezés ismertetése
A BK-4/2004 témaszamu kutatas soran megvaldsitott berendezés tartozéka a hiitd-fiitd
vizhalozat kialakitasa volt. A hiitott-fiitott vizhaldzat megvaldsitasat kovetden lehetdség
nyilt a cimben meghatdrozott berendezés 1étrehozasara.
Osztalyunkon évente 5-6 esetben kerlil sor fiirdokdd mindsitésére. Az akrilanyagu
fiirdkadakra az MSZ EN 198:1999 szabvany vonatkozik. A  szabvanyban
kovetelményként szerepel a hdmérsékletvaltozassal szembeni ellendlldas meghatarozésa.
A berendezési targyba felvaltva hideg-, illetve meleg vizet kell tolteni a kdvetkezdk
szerint:
A kadtulfolyotol szamitott legfeljebb 125 mm magassagbol, zart lefolydval, a 22 mm
névleges atmérdjii csovon keresztiil X liter vizet kell a kad lefolyo feldli végén levd
oldalfalara engedni.
Az X liter viz a kadat legalabb a kifolyasi szint felett 250 mm magassagig toltse meg. A
cs6 nyilasanal a viz hémérséklete 75+2°C, folyasi sebessége pedig 0,32+0,032 1/s legyen.
Hagyjuk a vizet 10 percig a fiirdékadban. Ezutan nyissuk ki a lefolydt, és hagyjuk a vizet
kifolyni.
Kozvetleniil ezutan azonos mennyiségii 12+3°C hémérsékletli hideg vizet kell a kadba
engedni, azonos folyasi sebességgel, ugyanazon a csovon 4at, azonos magassagbol,
ugyanarra a helyre, zart lefolyoval.



Hagyjuk a vizet 10 percig a fiirddkadban. Ezutdn nyissuk ki a lefolyot, és hagyjuk a vizet
kifolyni.
Ezt az eljarast legfeljebb 14 napon beliil szazszor meg kell ismételni.

2. Vizsgalat
Az elsé vizsgalat sikeresen lezajlott. A vizsgalt termék a vizsgalaton megfelelt. A
berendezés a vizsgalat alatt feliigyelet mellett tokéletesen, tervek szerint tizemelt. A kadat
a vizsgalat idejére a nagy paraképzddés miatt foliaval takartuk le, hogy az a labor 1égterét
ne szennyezze.

3. Tapasztalat
Az eléirt ciklust 100-szor kell megismételni 14 napon beliil. Ezt visszaosztva az 5 napos
munkahétre 2 hét alatt, napi 10 ciklus lefolytatasaval lehet biztositani. A tapasztalatok azt
mutatjak, hogy a berendezéssel egy nap alatt (8 6ra) 10 ciklust kielégitd modon tudunk
elvégezni.

4. Osszefoglalas
A Dberendezés a kitizott célnak megfelelden automatikus lizemre késziilt el. Az
automatikus tizemeltetés biztositja, hogy a vizsgélatokat redlis aron, gazdasidgosan
végezhessiik el.

Budapest, 2008. februar 15.

Knab Péter
témafelelds

BK-8/2006/2007

Az épitési iivegtermékek megfeleloség-igazolasa, tipusvizsgalata
és gyartasellendrzési feladatai az EMI Kht.-nal

Korunk épitészetének meghatarozé épitdanyaga az iiveg. Egyre nagyobb teret hodit magéanak
¢s most mar nemcsak az esztétikai igényeknek, hanem a mérnoki kovetelményeknek is egyre
jobban megfelel. Az livegipar vildgszerte az innovacioval leginkabb jellemezhetd iparagak
koz¢é tartozik.

A 3/2003. (1.25.) BM-GKM-KvVM rendelet értelmében az épitési termékek csak
megfeleldség-igazolassal hozhatok forgalomba. Az épitési livegtermékek esetében az (1) és
(3) mddozatban egy kijelolt szervezet altal végzett elsd tipusvizsgalat sziikséges a miiszaki
specifikacionak valdé megfelelés igazoldsara.

Minden eljaras esetén el kell végezni az elso tipusvizsgalatot egy kijelolt szervezetnek (mint
az EMI Kht.), ami tartalmazza az épitési termék rogzitett teljesitményjellemz6it a miiszaki
eldirasokban leirt vizsgalatok ¢€s eljarasok alapjan. Ezek kiterjednek az alapanyagra vonatkozo
mechanikai vizsgalatokra, valamint a hé- és paratechnikai, akusztikai jellemzok vizsgélatéra.

A 2005-6s év folyaman szinte minden tivegtermékre megjelent a harmonizalt szabvany. Ezen
idészakig a megfeleldség-igazolas alapjat az Epitdipari Miiszaki Engedélyek képezték, ez



volt a miiszaki specifikaci6. A harmonizalt szabvanyok érvénybe 1épésétdl kezdve a gyartok
mar csak CE-jeloléssel hozhatjak forgalomba a termékiiket.

Az ¢épitési livegtermékek ¢és az azokra vonatkozd termékszabvanyok sokasdga miatt
feladataink az elvégzendd tevékenységek ¢és vizsgalatok meghatarozasa, konkretizalasa az
eurdpai szabvanyok figyelembevételével. Végso célunk az akkreditacio korének bovitése és a
briisszeli kijelolés megszerzése volt a szakszerli felkésziiltség biztositdsaval.

Joggal mondhatjuk, hogy az EMI Kht. szerepe az iivegipar szabalyozasdban meghatarozo,
hiszen ezzel hozzajarulunk, hogy a cégek jogszerlien hasznalhatjadk a CE-jeldlést, és igy a
magyar Uvegipar meg tud felelni az Europai Unié altal tamasztott kovetelményeknek.
Nemcsak az iivegtermékek mindsége, de mar a forgalmazhatdsaga is europai szintii lett.

Budapest, 2008. februar 15.
Terjék Anita
témafelelds

BK-10/2007

Egéstermék elvezeté berendezések mindsitett Kivitelez6i
tanfolyam oktatasi anyaganak elkészitése

Az égéstermék elvezetd berendezések épitése, szerelése, javitdsa, meglévé kémények
utdlagos bélelése nem szakképzettséghez kotott tevékenység. Az égéstermék elvezetd
berendezések hibas miikodése a csatlakoz6 fiitéberendezések lizemképtelenségét, kedvezotlen
esetben életveszélyes lizemallapotot okozhat.

Annak érdekében, hogy a szakszeriitlen kivitelezések szamat a lehetd legkisebb mértékre
csOkkentsiik, sziikségesnek tartjuk a szakemberek megfeleld szakmai képzését megszervezni
¢s eredményes vizsga utan felkésziiltségiiket ,,mindsitett felhaszndlo” tantisitvannyal igazolni.

A kutatasi munka keretében elkészitettiik az oktatasi anyag tematikajat, dsszeallitottunk egy
képzési anyagot, valamint megszerveztiik az elméleti- és gyakorlati oktatés feltételeit.

A képzési anyag Osszeallitasa soran arra torekedtiink, hogy egy olyan ismeretanyagot adjunk
at a hallgatoknak, amelyet a mindennapi életben, a gyakorlati munkavégzés sordn is jol
tudnak alkalmazni.

A tematika az alabbi fejezeteket tartalmazta:

. A vallalkozas jogi alapismeretei,

o Munkavédelem,

. Tantsitas, mindségellenérzés,

o Tlzvédelem,

. Egéstermék elvezetd berendezések miikodése, tervezési alapfogalmak, eldirasok,
« Uj kémények épitése, szerelése,

. Meglévo kémények felujitasa, javitasa, atalakitasa,

. Kémények ilizemeltetési, ellendrzési és tisztitasi feladatai.



2007. évben 50 f6 vett részt tanfolyamunkon. Az elméleti vizsgak utan jelenleg a gyakorlati
referencia munkak ellendrzése folyik.

A hozzank érkezett visszajelzések azt mutatjak, hogy szakmai korokben a tanfolyam
elvégzését és a tanusitvany beszerzését hasznosnak tartjdk mind a kivitelezok, mind a
kéménysepro szervezetek munkatarsai.

Budapest, 2008. februar 18.

Haszmann Ivan
témafelelOs

BK-11/2007

Legionella fert6zés elharitasa a hasznalati melegvizellatasban

A Legionella baktériumok mindeniitt megtalalhatok a természetes felszini vizekben, a nedves
talajpan és megjelennek a csapvizekben, furt kutakban, vizes tartdlyokban. Kis
koncentracioban fert6zési veszélyt nem jelentenek.

A fertdzés akkor jon létre, ha valamilyen okbdl a legionella-koncentracié (<100 telepszam/I)
tobb nagysagrenddel megnd. A legionelldk aerogén koérokozdk, apréd vizcseppekben terjednek
a leveg6ben. A fertézés forrasava azok a vizes gépészeti berendezések valhatnak, amelyekben
bizonyos koriilmények kozott a legionelldk hatarértéken feliil elszaporodhatnak, és amely
berendezések iizemszeriien bocsatanak aeroszol méretli vizeseppeket a kornyezetiikbe, ill.
emberi tartozkodasra szolgalo térbe. Amint észleltiik a legionella-fertdzést, értesiteni kell az
orvosunkat, meg kell tenni a sziikséges intézkedéseket (vizrendszer fertétlenitése, felfiitése).
Mivel a korokozo terjedési modja jol ismert, a fertézés és a betegség megeldzésére is
lehetdség nyilik.

A megeldzési modjai: termikus fertdtlenités, kémiai fertdtlenités, UV-sugarzas, UV-sugarzas
kombinacioja ultrahangos eldkezeléssel. Jelenleg hatalyos magyarorszagi eloirds a legionella
elleni védekezésre nincs. A tervezdk, kivitelezOk jellemzdéen nem ismerik, és nem ugy
alakitjak a rendszereket, hogy csokkentsék a Legionella-fertézés veszélyét. Jellemzden kevés
gondot forditanak a HMV-rendszerek hidraulikai beszabalyozaséara, ezaltal kialakulhatnak
olyan szakaszok, amelyekben a Legionella szdmara kedvezdek az életfeltételek.

A haszndlati melegvizellatd rendszerekre vonatkozd eldirasok nem elég koriltekintéek. Az
utdbbi években a hazai miiszaki szabalyozasi iratok kidolgozasa gyakorlatilag megsziint. Az
MSZT tevékenysége kizarolag az EN szabvanyok honositasara korlatozodik. Ismereteink
szerint a legionella fert6zés megakadalyozasat célzo EN szabvany kidolgozésa nincs tervbe
véve (Németorszagban sem szabvanyt, hanem a DVGW munkalapjait dolgoztak ki).

A DVGW-W 551, 552, 553 munkalapok foglaljak Ossze a Legionella elleni védekezés
teenddit. DVGW-W 551: Hasznalati melegvizkészitd berendezés és vizvezetékrendszer
Miszaki teend6k a legionellaképzddés csokkentésére. Megkiilonbozteti a kis €s nagy
rendszereket. A cirkulacios vezetékeket €és szivattytkat Ggy kell méretezni és miikddtetni,
hogy a hémérséklet a cirkulacios rendszerben ne csokkenjen 5°K-kal a melegvizkészitd
berendezés kimeneti hdmérséklete ala. A cirkulacids vezetéket kozvetleniil a csaptelepek elé



kell bekotni, hogy ne maradjon pang6d vezeték szakasz. Nagy rendszerek esetén 60°C-os
hémérsékletet kell a melegvizkészitd berendezés kimenetén bedllitani. A nem hasznalt
csOszakaszokat le kell {iriteni és le kell zarni.

DVGW-W 552: Hasznalati melegvizkészitd berendezés és vizvezetékrendszer Miiszaki
teendok a legionellaképzddés csokkentésére; felujitds ¢és milkodtetés. Ez a munkalap
rendelkezik a Legionelldval esetlegesen fert6zott vizmelegitok és csdrendszerek vizsgalatarol
és értékelésérdl, valamint a szennyezett rendszerek felijitdsarol ¢és muikodtetésérdl,
karbantartasarol ¢s utoellendrzé vizsgalatair6l. DVGW-W 553: Cirkulécios rendszerek
méretezése a hasznalati melegviz-készitd berendezésekben. Szamitasi eljarasokat ajanl a
melegviz lehiilésének csokkentésére.

Budapest, 2008. februar 15.

Osko Jozsef
témafelelds

BK-14/2007

Epitési-bontasi hulladék tulajdonsagainak meghatarozasi modszerei
és javasolt felhasznalasa

A munka célja feltdrni azokat a forrasokat, lehetdségeket, amelyekkel a bontott anyagok-
szerkezetek és az épitkezés kozben keletkezett hulladékok ujrahasznosithatoak.

A munka foglalkozik a bomldsi folyamatok anyagtani valtozasainak meghatarozasaval.
Megallapitja a mértékadd eltéréseket az 0j és a ,,megdregedett” anyagok kozott, ill. azok
kihaté4sait a hasznalati értékiikre.

Részletesen foglalkozik a beton, vasbeton, acél, néhany miianyag, aluminium és fa 6regedési
folyamataival. Ismerteti a bontdsra itélt szerkezetek, ill. a kibontott anyagok-szerkezetek
diagnosztikai lehetdségeit. Megallapitja az elézetes diagnosztika fontossagat, mert az
eredménye szerint kell a helyes bontasi eljarast is meghatarozni.

Javaslatokat dolgozott ki néhany fontosabb bontasi anyag ujrafeldolgozasanak,
ujrahasznositasanak lehetdségérdl (vasbeton, keramia, acél).

Megszerkesztette a vizsgalati és az tjrahasznositasi feladatok folyamatanak metodikai
rendszerét.

Budapest, 2008. februar 15.

Dr. Kovécs Karoly
témafelelds



