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Az EPITOIPARI KIVITELEZES SOK ESETBEN
EREDMENYEZ FURCSASAGOKAT,

MELYEKBEN A SZAKERTO SZEM A SZERELOK,
BEEPITOK TUDASANAK HIANYOSSAGAIT,
VAGY TEVEDESEIT FEDEZI FEL.

Az épittetSk &ltaldban megbiznak a szakemberek tudasdban,
precizitasdban, s az esetek tobbségében a kivitelez6k ra is szol-
gélnak erre. El6fordul azonban, hogy mar csak a beruhazas
befejezésekor dertilnek ki a hibak, hidnyossagok, melyek sok
bossziisdgot okoznak. Ilyen szakszer(itlen munkét fedezhe-
tiink fel az frdsunkhoz mellékelt fotén, melyen egy ablaktok
also sarka és az abban taldlhaté aluminium vizzard profil és
annak végzaro eleme lathat6. A szerkezeti megmunkalas és a
felhasznalt alkatrészek arra utalnak, hogy egy korszer(, Gj
nyilaszarorol van sz, dm kozelrdl szemlélve a laikusnak is
feltéinik a mdanyag alkatrész illeszkedésének pontatlansiga.
Ez leginkdbb a sarokban, illetve a csatlakozasi hézagnal t{inik
fel, ferdesége miatt. Eredeti funkcidjat a tomit6 alkatrész nem
latja el.

A feliiletkezelés alatt a faanyag feliilete érdes, a laztr matt
fényébdl a szakértd szem latja, hogy a felvitt anyagmennyi-
ség kevesebb, mint a gyarté ajanlasa.

Milyen hibat vétettek a kivitelezok?

A vallalkozénal tartott bejaras azt mutatta, hogy a tulajdo-
nos igyekezett mindent megtenni annak érdekében, hogy a
megrendelSket a legkorszertibb nyilaszarokkal szolgalhassa
ki. Korszerti mthelyt épitett, megvasarolta a nagy értéki gé-
peket és szerszamokat, szines ismertetSket készitett, és bemu-
tatéteremben varja az érdekl&ddket.

Az asztalos {izemben azonban a munka megszervezésére, a
végrehajtas ellenérzésére mar nem maradt elég energidja. A
szerszamok élezése, a gépek karbantartasa csak t(izolto jelleg-
gel torténik. A termékek gyartasahoz egyre tobb segéd- és be-

1s lehet selejt

tanftott munkdast kénytelen foglalkoztatni, emiatt csorbat
szenved a szakmai odafigyelés.

A legfeltinébb hiba ~ a vizvetd méretpontatlansaga — egy
utkozd bedllitdsi pontatlansdgara, a gyakori hasznalat miatti
elallitodasra vezethetd vissza. Feltételezhet6 esetleg az is, hogy
a méret leszabasat ceruzarajz utan (szemre) végezték el, és az
ellenérzé mérés elmaradt.

Az Osszeszerel6 munkdsok hanyagsagat jelzi, hogy meg
sem probaltak tomit6 anvaggal, a végzaro alkatrész rafeszi-
tésével a tok és a végzard kozotti, vagy a fémalkatrész és a
maanyag kozotti rést eltiintetni. Annak ellenére sem, hogy
a felhasznélt alkatrészek ismertetGje szerint az illesztést a
vizzdrosag elérése érdekében tartdésan rugalmas tomitéa-
nyaggal kell rogziteni és tomiteni. Ennek nyomat sem latni
a képen.

A gydartastechnologia egyik lépésének kihagyasat mutatja -
nevezetesen a feliilet festésre valo el6készitését — a csiszolas el-
maradasa, mely lathato, és kézzel is érezhetd érdességben
nyilvanul meg a kész feltleten.

A feliiletkezel§ a szérdshoz tilzottan felhigitotta a lazirt,
vagy a szinezett anyag megfolyasatdl tartva takarékoskodott
a felhordott laztirmennyiséggel. Ennek eredménye a matt,
kissé érdes kész feliilet.

Beazik, hamarabb karosodik

Az aluminium vizvet és a végén 1évé végzars kozotti hézag
miatt az ablak a legkisebb széllel egyiitt érkezd esotdl bedzik.
Az érdesség miatt a nyildszard feliiletére hamarabb rakédik
szennyezddés. A nem kell6 vastagsagu feltiletkezel6 anyag
nem védi eléggé a faanyagot a nap UV sugaraitél. Ennek ered-
ményeképpen hamarabb kell a feliiletet felajitani, vagy job-
ban karosodik az ablak alapanyaga. Mindezek egyiittesen elé-
gedetlenséget valtanak ki a termékkel kapcsolatban, kdzvetve
pedig nagy mértékben csokkentik tartéssagat.

Mi a megoldas?

Ezen az ablakon mindossze két percnyi munkéaval, a vizvets
kiszerelésével, és sziloplaszttal torténé tomitéssel meg lehetett
oldani a vizzdrasi problémat.

A felhasznalt anyagokbdl, korszert alkatrészekbél el lehet
késziteni a j6 mindség(i, magas miiszaki paraméterekkel ren-
delkezé fa ablakot. Fontos azonban betartani, betartatni a
gvartasi technolodgiat, és az anyagok, alkatrészek felhaszna-
lasi titmutatéiban foglaltakat.
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